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Potrubni systémy
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Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni z médi
(99,9 % Cu-DHP), €erveného bronzu nebo kfemikového bronzu
pro médéné trubky. Lisovaci spojky jsou k ochrané tésnéni
vybavené valcovitou potrubni priichodkou. Lisovaci spojky

od d64,0 zareznym krouzkem z uslechtilé oceli pro zajisténi
mechanické zatiZitelnosti spoje. Lisovaci sila plsobi pfed
sedlem tésnéni a za nim. Ureno pro instalace etdZovych

a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni

vyrobce, rozmér trubky, Sarze, oznaceni osvédéeni (DVGW),
Zluty bod na lisovacim konci, Zluty obdélnik s napisem ,,Plyn
MOP 5/ GT1%, snimatelna oranzovéa nalepka jako indikator
slisovani od d64,0

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pii zkousce tésnosti
ihned patrné.

Spole¢nost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spojl
stlatenym vzduchem nebo inertnimi plyny v nasledujicich
tlakovych rozmezich:

Min. tlak vzduchu: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. tlak vzduchu: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI

Tésnéni
HNBR (hydrogenovany butadien-akrylonitrilovy kauc€uk), Zluty,
prfedmontovano

Rozméry
d12-64,0, dostupnost velikosti podle vnitrostatnich predpisd

Naradi

Funkéni bezpecnost lisovacich spojovacich systému Viega
zavisi v prvé radé na bezvadném stavu pouzitého lisovaciho
naradi. Pro vyrobu lisovanych spojti Viega doporuéuje pouzit
lisovaci naradi Viega. Lisovaci naradi Viega musi byt pravidelné
kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti
Zemni plyn / kapalny plyn
Topny olej / motorovéa nafta (d12-54)

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouZiti a pro
jina média musi byt odsouhlaseno firmou Viega! Podrobné
informace k aplikacim, omezenim a narodnim normam

a smérnicim naleznete v informacich o vyrobku, v tisténé
podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédcéeni

Lisovaci spojka, odzkousena podle pracovniho listu

DVGW W 534 se zkusebni znackou GVGW.

Schvaleni pro d12-64,0 podle DVGW reg. ¢. DG 4550AU0070.
Lisovaci spojka vhodna pro médéné trubky podle DIN EN 1057
a pracovniho listu DVGW GW 392.

Plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 v instalacich plynu
podle VGW-TRGI 2018 (pracovni list DVGW G 600) / DVFG-TRF
2012.

Kapalné plyny v plynném skupenstvi pro doméci a komeréni
pouziti, testovano podle pracovniho listu DVGW G 5614.
Potrubi pro topny olej podle DIN 51603 a potrubi pro motorovou
naftu jako saci a vytlacna potrubi podle DIN EN 590

pfi dodrzovani obecného stavebné technického schvaleni
Z-38.4-1.

Provozni podminky systémi na zemni a kapalny plyn
Provozni teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)
Provozni tlak max. 0,5 MPa / 5 bar / 72,5 PSI

Provozni tlak pfi pozadavku VTZ 650°C (1202 °F)/30 minut
max. 0,1 MPa (1 bar; 14,5 PSI)

Provozni podminky systém{ na topny olej a motorovou
naftu

Provozni teplota max. 40°C / 104 °F

Provozni tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar / -7,25 az +72,5
PSI)
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Material lisovacich spojek

méd: 99,9 % Cu-DHP

Cerveny bronz: CC499K

kifemikovy bronz: CC246E / CuSi4Zn9MnP

Softwarova reseni TechCON

Softwarova feseni pro fizeni servisu a detailni planovani
techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi, predsténovymi,
splachovacimi a odvodriovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feSeni konkrétnich cild projektd
pouzijte dali bezplatné webové aplikace, které naleznete

na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat

Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmérd
potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni a plynovody

s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalacni rozméry, jakoz i dalsi technické
informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a je nutné
je zkontrolovat pred planovanim, stavebnimi pracemi

a pouzitim. Nase vyrobky jsou neustale optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje dUlezité informace o vybéru
produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu

a zamysleném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace

o produktech, jejich vlastnostech a aplika¢nich technikach
vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo
v Némecku (napt. DIN/DVGW). Nékteré ¢asti textu mohou odka-
zovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo
byt povazovano jako doporuceni pro jiné zemé, ve kterych
nejsou k dispozici prislusné narodni pozadavky. Prislusné
narodni zakony, normy, predpisy, smérnice a dalsi technicka
ustanoveni maji prednost prfed némeckymi / evropskymi
smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace
zde uvedené nejsou pro ostatni zemé a regiony zavazné a je
treba je chapat jako doporuceni.
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GTIN kéd (Global Trade ltem Number, dfive EAN kéd)

Cislo GTIN se sklada z konstantniho &isla vyrobce 4015211

a prislusného Sestimistného ¢&isla artiklu, v tomto prikladu

305 611. Zaménou poslednich Sesti mist za ¢islu artiklu vznikne
koéd GTIN.
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Profipress G-oblouk 90°
- méd’

model 2616

artikl d
346 850 12
345 464 15
345 471 18
345 488 22
345 495 28
345 501 35
345 518 42
345 525 54

z

14
16
18
26
31
33
33
55

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka star§iho provedeni

Profipress G XL-oblouk 90°
- méd

model 2616XL

artikl d
577 919 64,0

Profipress G-oblouk 90°
- méd’

model 2616.1

artikl d z
346 881 12 14
345 532 15 16
345 549 18 18
345 556 22 26
345 563 28 31
345 570 35 33
345 587 42 33
345 594 54 55

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starSiho provedeni

Profipress G XL-oblouk 90°
- méd
model 2616.1XL

artikl d
577 926 64,0

32
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7+
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L1

40
44
42
58
68
86

105

127

L
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105

L2*

4
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L2
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Profipress G-oblouk 45°

- méd’
model 2626

artikl

346 898
345 600
345617
345 624
345 631
345 648
345 655
345 662

d

12
15
18
22
28
35
42
54

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starSiho provedeni

Profipress G XL-oblouk 45°

- méd’

model 2626XL

artikl
577 957

Profipress G-oblouk 45°

- méd’

model 2626.1

artikl

346 904
345 679
345 686
345 693
345 709
345 716
345723
345730

d

12
15
18
22
28
35
42
54

64,0

22

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

Profipress G XL-oblouk 45°

- méd’

model 2626.1XL

artikl
577 964

64,0

L1
29
29
29
34
36
41
53
62

24
29
29
34
36
41
53
62

39

L2
29
29
31
36
40
43
52
64
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z7*

14
17
21
27

L1
82

z*

14
17
21
27

L1

30
31
32
38
43
57
67

82

L*

30
31
32
38
43
57
67

Lo*

31
32
34
40
45
59
71

82
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« 2 Profipress G-T-kus
- méd
model 2618
i
o
R
v
artikl d1 d2 d3 Z1 z2 Z3 L1 L2 L3
346 959 12 12 12 17 9 17 36 27 36
346 966 12 15 12 20 10 20 38 32 38
346 973 15 12 12 17 12 21 39 30 39
346 980 15 12 15 16 12 16 39 30 39
346 997 15 15 12 23 11 18 41 33 M
345 938 15 15 15 19 11 19 41 33 4
346 003 18 15 18 18 13 18 41 85 4
345 945 18 18 18 20 13 20 42 35 42
347 000 22 12 22 16 15 16 39 33 39
346 010 22 15 15 12 15 17 35 37 39
346 027 22 15 22 12 15 12 38 37 38
346 034 22 18 22 13 15 13 38 37 38
346 041 22 22 15 19 15 29 19 38 51
345 952 22 22 22 19 15 19 42 38 42
346 058 28 15 28 17 19 17 4 41 41
633 851 28 18 28 18 19 18 42 41 42
346 065 28 22 28 20 19 20 45 42 45
345 969 28 28 28 24 19 24 48 43 48
346 072 35 22 35 19 22 19 46 45 46
346 089 35 28 35 22 22 22 49 46 49
345 976 35 35 35 26 22 26 52 48 52
664 589 42 22 42 17 29 17 53 52 53
346 096 42 28 42 19 29 19 55 53 55
346 102 42 35 42 22 29 22 58 55 58
345983 42 42 42 29 29 29 65 65 65
664 572 54 28 54 22 35 22 63 59 63
346 119 54 42 54 29 35 29 69 71 69
345 990 54 54 54 35 35 35 75 75 75
- L2 . Profipress G XL-T-kus
le 22 - méd
L model 2618XL
A [ =}
Soa
= . i
~N
v i ~
o \ °
: ]
L ) ]
- d3 -
artikl d1 d2 d3 Z1 z2 z3 L1 L2 L3
577 940 64,0 54 64,0 41 42 41 84 82 84
577 933 64,0 64,0 64,0 46 47 46 89 90 89
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l:| Profipress G s SC-Contur A2
- 2 o Profipress G-T-kus
z2 - méd’
u model 2618.1
- cil >
A artikl di d2 d3 Z3 z2 L1 L2 L3
477 363 22 15 22 13 15 41 37 43

L1

Z3

@ \J o
-
(
v il
d3
- L
- 2 Profipress G-T-kus
z2 - Cerveny bronz
a5 ul model 2617.2
- -
artikl di Rp d2 Z1 z2 Z3 L1 L2 |58 VK z1* z2* Z3t L1* L2* |E3%
352 707 15 Y2 15 19 11 19 41 21 41 22 9 22 45 21 45

352714 18 Y2 18 18 9 18 40 24 40 26 23 25 23 45 40 45
352 721 22 Yo 22 19 13 19 42 28 42 26 25 28 25 49 43 49
352 738 22 % 22 25 29 25 49 45 49 32

352 745 28 Y2 28 25 Bil 25 49 82 49 26

352 752 28 % 28 29 34 29 53 50 53 32

352 769 35 Y2 35 19 20 19 45 35 45 26 23 34 23 49 49 49
361 327 85} 1 85} 85} 36 85 60 55 60 39

352 776 42 Y2 42 19 35 19 55 50 55 28

361 334 42 1 42 29 40 29 65 59 65 39

352 783 54 Y2 54 26 40 26 66 55 66 28

361 341 54 1 54 30 47 30 70 66 70 39

VK = velikost klice

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starSiho provedeni
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PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY
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Profipress G-prechodovy kus

- Gerveny bronz

model 2611

artikl

347 017
347 024
346 126
346 133
346 140
346 157
346 164
346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300
346 317
346 324
346 331
346 348
346 355
346 362

d

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
28
28
35
35
35
42
42
54
54

VK = velikost klice
Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka star§iho provedeni
VK* = starsi provedeni (velikost klice)

Profipress G-prechodovy kus

- Cerveny bronz

model 2611.5

artikl

397 036
382 803
397 043
382810
397 050
382 827

VK = velikost klice

Profipress G XL-prechodovy kus

- méd’
model 2611XL

artikl
577 902

VK = velikost klice

15
15
18
18
22
22

d

64,0

R
%
Yo
Y2
%
Ve
Y
Y2
Y4
1
3%
1
1%
1
1%
1%
1%
12
1%
2

4

18
20
24
28
23
27
25
26
33
29
32
35
28
34
37
29
30
38
39

2%

L

35
37
46
50
45
49
49
49
56
52
55
58
53
60
62
65
66
78
79

22
21
21
21
21
23

70

VK

17
17
19
22
22
22
27
27
30
33
34
34
39
43
50
47
50
68
66

7+
17
20
20
28
21
25
22
27

38

34
35

31

44
43
43
43
45
46

113

L*
34
38
44
48
43
47
45
50

62

59
60

67

VK*
17
22
22
27
22
27
27
27

42

43
50

50

VK
22
25
22
25
27
27

VK
77
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4 Profipress G-prechodovy kus
- Cerveny bronz

model 2612
artikl d Rp
347 031 12 Y
' 347048 12 Y2
346 379 15 Y2
346 386 15 Y4
346 393 18 Ve
346 409 18 %
346 416 22 Ve
346 423 22 %
435 158 22 1
346 430 28 1
346 447 35 1
346 454 42 1%
571 986 54 112
346 461 54 2

VK = velikost klice

Profipress G XL-pfechodovy kus
- méd
model 2612XL

-

o artikl d Rp

577 896
VK = velikost klice

64,0 2%

i Profipress G-prechodovy kus
- Cerveny bronz

model 2612.3
artikl d Rp
346 478 15 Y2

Profipress G-prechodovy kus
- Cerveny bronz

model 2613
A}

artikl d
443 153 12
378 790 15
378 806 18
378 813 22
378 820 28

Sanpress-zasuvny kus
- Gerveny nebo kfemikovy bronz
model 2211.1

-

! artikl d
291 310 12
115418 15
285 081 18
285 104 18
119 676 22
116 767 22
122 034 28
125 288 35
132 231 42

VK = velikost klice

NNNN® N

©ology

31

24
29
30
43
44
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47
49
50
56
53
58
62
66
78

32
39
44
45
43
45
44
47
52
52
54
69
72
80

104

45

41
51
52
67
68

VK

21
26
26
31
26
31
26
31
38
38
47
53
68
70

VK
82

41

VK

22
22
22
27
22
27
34
43
50
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artikl

346 911
346 928
345 747
345 754
345 761
345778
345 785
345 792
345 808
345 815

d

12
12
15
18
18
22
28
35
42
54

VK = velikost klice
Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni
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Rp

-

-

Sanpress-zasuvny kus
- Cerveny nebo kfemikovy bronz

model 2212.1

artikl

291 341
117 733
287 085
287 108
120 917
117 481
130 954
122 942
134 730
130 589
135 430
199 104

VK = velikost klice

12
15
18
18
22
22
28
28
35
35
42
54

%

1%
1%

Profipress G-pfechodovy oblouk 90°

- Gerveny bronz

model 2614

1%
1%
2

19
19
17
24
24
28
35
48
56
70

37
37
39
46
46
51
58
74
92
110

40
44
35
50
55
59
72
88
98

120

31
34
34
35
36
37
37
39
42
46
57
59

VK
15
17
20
21

27
27
36
44
52
61

z7*

23

40
44
43
45
45
47
47
51
54
59
70
80

L1*

45

VK

25
25
25
31
25!
31
31
38
38
47
53
70

Lo*

47
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artikl

346 935
346 942
345 822
345 839
345 846
345 853
345 860
345 877
345 884
345 891
345 907
345914
345 921

d

12
12
15
15
18
18
22
22
22
28
35
42
54

Rp
%
%
2
%
%
%
%
%
1
1
1%
17
2

Profipress G-prechodové koleno 90°

- Cerveny bronz

model 2614.2
Z1 z2
21 5
23 5
22 7
28 8
24 7
28 8
29 11
29 10
36 10
36 13
41 17
41 22
57 29

Z* = rozmér Z predchoziho provedeni
L* = délka starsiho provedeni

OBJIMKY
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Profipress G-objimka
- méd’
model 2615

artikl

347 055
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539
346 546

12
15
18
22
28
35
42
54

Profipress G XL-objimka

- méd’
model 2615XL

artikl
577 858

64,0

L1

38
40
44
50
46
50
52
52
59
59
66
77
97

L2

17
20
22
25
22
24
26
27
29
33
39
43
55

z1*

25

ARADDDOOWWN

24
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z2*

12

L1*

44

39
47
49
51
52
56
76
84

110

L2*

22

11
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r . Profipress G-posuvna objimka
. . - Cerveny bronz
I , model 2615.5
[ R m /o |

ETmin ETmin
- - - -

artikl

= . 394 165
394 172
394 189
394 196
394 202
394 219
394 226

hZmin = minimalni hloubka zasunuti

>
»

- méd’
model 2615.5XL

artikl
577 889

ETmin ETmin
- - >

REDUKCE

Profipress G-redukce
- méd

d

15
18
22
28
35
42
54

Profipress G XL-posuvna objimka

d

64,0
hZmin = minimalni hloubka zasunuti

s model 2615.1
L artikl di
le 2 N 347 062 15
5 C - 346 553 18
346 560 22
346 577 22
346 584 28
346 591 28
346 607 28
346 614 35
346 621 35
346 638 42
346 645 42
346 652 42
346 669 54
346 676 54
L =mr| 4 Profipress G XL-redukce
- méd’

model 2615.1XL

d1
d2

| | v artiki d1
Z - 577865 64,0
i > 577 872 64,0

- méd’
b model 2615.2
v
artikl di
660 239 15

ZM_A2_cs_20210525_135858_5.pdf 12

Profipress G-redukéni objimka

d2

12
15
15
18
15
18
22
22
28
22
28
35
35
42

d2

42
54

d2
12

80
80
85
95
105
120
135

110

32
32
36
33
43
39
30
46
39
70
63
56
71
64

67
60

22
22
24
24
26
36
40

hZmin

hZmin
43

50
54
58
55
65
61
53
69
63
93
87
82
97
100

103
100

48
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Profipress G-Sroubeni

- Cerveny bronz

, model 2650

-

artikl

379 254
379 261
379 278
379 285
379 292
379 308
379 315

d

15
18
22
28
35
42
54

SW = velikost klice

33
40
39
47
45
45
56

Profipress G-pfechodové sroubeni

- Cerveny bronz
model 2652

artikl

379 322
379 339
379 346
379 353
379 360
379 377
379 384

d

15
18
22
28
35
42
54

SW = velikost klice

Rp
Yo
%
3%

1%
12

Profipress G-prechodové Sroubeni

- Cerveny bronz
model 2654

artikl

632 458
379 391
390 662
379 407
390 679
379 414
390 686
477 981
379 421
379 438
379 445
379 452

d

12
15
15
18
18
22
22
28
28
35
42
54

SW = velikost klice

¥
¥

1%
1%

Profipress G-pfipojovaci Sroubeni

- Gerveny bronz
model 2661

artikl

351 113
534 745
351120
408 237
351137

d

15
18
22
22
28

VK = velikost klice

3
1%
1%
1%
1%

27
29
28
59
33
38
47

43
44
47
49
50
50
55
60
59
63
66
76

10
15
12
15
16

7
84
86
94
96
117
136
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64
66
68
83
80
95
113

61
66
69
71
72
74
79
83
83
89
102
116

L1

41
50
46
51
52

SWi1

31
40
40
45
55
68
76

Swi
31
40
40
45
55
68
76

Swi1
31
31
31
40
40
40
40
45
45
55
68
76

10
13
11
13
13

SW2

34
41
41
48
58
72
84

Sw2

34
4
4
48
68
72
84

Sw2

34
34
34
41
41
41
41
48
48
58
72
84

VK

34
48
41
48
48
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VICKA, ZATKY

Profipress G-pfripojovaci Sroubeni

- Cerveny bronz
model 2666

>

artikl

v 638474
638 481
638 498
638 559
638 504
477 455
490 829
638 511
638 528*
638 535*

d

15
18
22
22
28
28
28
35
42
54

VK = velikost klice

* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

- méd
model 2656

artikl
438 722

vy 352790

352 806
352813
352 820
352 837
352 844
352 851

Profipress-zatka

A - méd
model 2457

artikl
330 903
330 897
314 576
314 569
314 545*
f 314 538*

B
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* = dodavka uz jen ze stavajicich skladovych zasob

Profipress G-vicko

12
15
18
22
28
35
42
54

1%
1%
1%
2
22

d

15
18
22
28
42
54

z

15
17
21
19
19
18
15
18
20
17

20
22
24
25
26
29
38
42

L1

44
46
52
50
50
52
50
54
70
72

JELY Y Y JEY Y —
OPRO A0 ®O®ONN |y

29
29
30
31
46
55

23
25
27
28
29
32
42
46

VK

24
24
30
34
37
46
52
53
66
84
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viega
[ ]

PRIRUBY
L - Profipress G-pfirubovy prechod
z - Cerveny bronz
™ model 2659.5
¥ NN
‘ H=
=
2 i
g X ke
S— v
A
4NN v
A o
=
Y NN
B1
-
B2
-
artikl DN d z L $1
490 669 25 28 42 65 16
567 019 32 35! 45 70 16
567 026 40 42 47 83 16
567 033 50 54 50 90 16
o = @ otvoru
n = pocet otvor(
L Profipress G XL-pfirubovy prechod
[ » X v
- méd
model 2659.5XL
A
A
‘ A
|~ ‘ °
v
4
Y
artikl DN d z L $1
577 971 65 64,0 29 72 16
o = @ otvoru

n = pocet otvort
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82
21
21
21
21

o1

115
140
150
165

o1

185

85
100
110
125

145

o2
14
18
18
18

@2
18

Profipress G s SC-Contur A2

ABRDMDMDS
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[ ]

NASTENKY

L3 e l2 Prf)fipre§s G-nasténka
- - Cerveny bronz
z2_ model 2625.5

artikl d Rp Z1 z2 L1 L2 L3
348 076 12 Yo 23 10 40 20 11
346 683 15 Yo 22 13 44 22 13
346 690 18 Y2 22 12 44 22 15
346 706 22 % 29 12 52 29 21
Z* = rozmér Z predchoziho provedeni

L* = délka starSiho provedeni

D RN Profipress G-pfipojovaci koleno 90°
le 224 - erveny bronz
model 2614.6
artikl d Rp
475 079 22 %
473 730 22 1
473 747 28 1

Pripojovaci koleno 90°
- Cerveny bronz

model 2614.5
artikl R Rp
444 792 1 1
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L4
25
19
19
30

L1
52
53
53

z1* z2¢

24 12
24 12

L2
27
36
33

L1 L2*

46 21
46 21

L3

15
15
18

L1
39

Z1
29
29
29

L3* L4*

22 13
22 15

z2

16
17
20

50
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viega
[ ]

Art. . Strana
115 418 9
116 767 9
117 481 10
117 733 10
119 676 9
120 917 10
122 034 9
122 942 10
125 288 9
130 589 10
130 954 10
132 231 9
134 730 10
135 430 10
199 104 10
285 081 9
285 104 9
287 085 10
287 108 10
291 310 9
291 341 10
314 538 14
314 545 14
314 569 14
314 576 14
330 897 14
330 903 14
345 464 4
345 471 4
345 488 4
345 495 4
345 501 4
345518 4
345 525 4
345 532 4
345 549 4
345 556 4
345 563 4
345 570 4
345 587 4
345 594 4
345 600 5
345617 5
345 624 5
345 631 5
345 648 5
345 655 5
345 662 5
345 679 5
345 686 5
345 693 5
345 709 5
345716 5
345723 5
345 730 5
345 747 10
345 754 10
345 761 10
345778 10
345 785 10
345 792 10
345 808 10
345 815 10
345 822 11
345 839 11
345 846 11
345 853 11
345 860 11
345 877 11
345 884 11
345 891 11
345 907 11
345914 11
345 921 11
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Art. €.

345 938
345 945
345 952
345 969
345 976
345 983
345 990
346 003
346 010
346 027
346 034
346 041
346 058
346 065
346 072
346 089
346 096
346 102
346 119
346 126
346 133
346 140
346 157
346 164
346 171
346 188
346 270
346 287
346 294
346 300
346 317
346 324
346 331
346 348
346 355
346 362
346 379
346 386
346 393
346 409
346 416
346 423
346 430
346 447
346 454
346 461
346 478
346 485
346 492
346 508
346 515
346 522
346 539
346 546
346 553
346 560
346 577
346 584
346 591
346 607
346 614
346 621
346 638
346 645
346 652
346 669
346 676
346 683
346 690
346 706
346 850
346 881
346 898
346 904

Strana

©W©WOWO©WOOO©O©OO©OOOMNMONPOODPODPPDODWPOPDODDDDIDDIDDOIOODOOO DO O D

Art. €.

346 911
346 928
346 935
346 942
346 959
346 966
346 973
346 980
346 997
347 000
347 017
347 024
347 031
347 048
347 055
347 062
348 076
351 113
351120
351137
352 707
352 714
352 721
352 738
352 745
352 752
352 769
352776
352 783
352 790
352 806
352 813
352 820
352 837
352 844
352 851
361 327
361 334
361 341
378 790
378 806
378 813
378 820
379 254
379 261
379 278
379 285
379 292
379 308
379 315
379 322
379 339
379 346
379 353
379 360
379 377
379 384
379 391
379 407
379 414
379 421
379 438
379 445
379 452
382 803
382 810
382 827
390 662
390 679
390 686
394 165
394 172
394 189
394 196

Strana

10
10
11
11

Iy I I I I Oy 0 iy i iy iy i i i Iy iy iy Sy i i
VOO WWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwOOOONNNERARERERRELEBEANNNNANNNANYNODWOON2TOOOOOOOOOO OO

IO OGOy
NN WWW

Art. €.

394 202
394 219
394 226
397 036
397 043
397 050
408 237
435158
438 722
443 153
444 792
473 730
473 747
475 079
477 363
477 455
477 981
490 669
490 829
534 745
567 019
567 026
567 033
571 986
577 858
577 865
577 872
577 889
577 896
577 902
577 919
577 926
577 933
577 940
577 957
577 964
577 971
632 458
633 851
638 474
638 481
638 498
638 504
638 511
638 528
638 535
638 559
660 239
664 572
664 589

Strana  Art. ¢.

12
12
12

8

8

8
13

9
14

9
16
16
16
16

7
14
13
15
14
13
15
15
15

9
11
12
12

—
oo~ hoooON

15

14
14
14
14
14
14
14
14
12
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[ ]

Model ¢&. Strana Model €. Strana Model €. Strana Model ¢. Strana Model €. Strana
2211.1 9
22121 10
2457 14
2611 8
2611.5 8
2611XL 8
2612 9
2612.3 9
2612XL 9
2613 9
2614 10
2614.2 11
2614.5 16
2614.6 16
2615 11
2615.1 12
2615.1XL 12
2615.2 12
2615.5 12
2615.5XL 12
2615XL 11
2616 4
2616.1 4
2616.1XL 4
2616XL 4
2617.2 7
2618 6
2618.1 7
2618XL 6
2625.5 16
2626 5
2626.1 5
2626.1XL 5
2626XL 5
2650 13
2652 13
2654 13
2656 14
2659.5 15
2659.5XL 15
2661 13
2666 14
18
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